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622 501 09 1008 9 3 1,4 22,3 35,2 0,175
622 501 10 1008 10 3 1,4 22,3 35,2 0,160
622 501 11 1008 11 4 1,8 22,3 35,2 0,140
622 501 12 1008 12 4 1,8 22,3 35,2 0,120
622 501 1270 1008 1/2“ 1/8“ 1/16“ 22,3 35,2 0,120
622 501 14 1008 14 5 2,3 22,3 35,2 0,118
622 501 15 1008 15 5 2,3 22,3 35,2 0,116
622 501 16 1008 16 5 2,3 22,3 35,2 0,112
622 501 18 1008 18 6 2,8 22,3 35,2 0,100
622 501 19 1008 19 6 2,8 22,3 35,2 0,098
622 501 1905 1008 3/4“ 3/16“ 3/32“ 22,3 35,2 0,098
622 501 20 1008 20 6 2,8 22,3 35,2 0,094
622 501 22 1008 22 6 2,8 22,3 35,2 0,080
622 501 24 1008 24 8 1,31) 22,3 35,2 0,070
622 501 25 1008 25 8 1,31) 22,3 35,2 0,068
622 502 09 1108 9 3 1,4 22,3 38,4 0,195
622 502 10 1108 10 3 1,4 22,3 38,4 0,180
622 502 11 1108 11 4 1,8 22,3 38,4 0,165
622 502 12 1108 12 4 1,8 22,3 38,4 0,154
622 502 1270 1108 1/2“ 1/8“ 1/16“ 22,3 38,4 0,154
622 502 14 1108 14 5 2,3 22,3 38,4 0,148
622 502 15 1108 15 5 2,3 22,3 38,4 0,145
622 502 16 1108 16 5 2,3 22,3 38,4 0,140
622 502 17 1108 17 5 2,3 22,3 38,4 0,136
622 502 18 1108 18 6 2,8 22,3 38,4 0,132
622 502 19 1108 19 6 2,8 22,3 38,4 0,126
622 502 1905 1108 3/4“ 3/16“ 3/32“ 22,3 38,4 0,126
622 502 20 1108 20 6 2,8 22,3 38,4 0,122
622 502 22 1108 22 6 2,8 22,3 38,4 0,112
622 502 2222 1108 7/8“ 1/4“ 1/8“ 22,3 38,4 0,112
622 502 24 1108 24 8 3,3 22,3 38,4 0,096
622 502 25 1108 25 8 3,3 22,3 38,4 0,092
622 502 2540 1108 1“ 1/4“ 1/8“ 22,3 38,4 0,092
622 502 28 1108 28 8 1,31) 22,3 38,4 0,088
622 503 10 1210 10 3 1,4 25,4 47,5 0,282
622 503 11 1210 11 4 1,8 25,4 47,5 0,280
622 503 12 1210 12 4 1,8 25,4 47,5 0,278
622 503 1270 1210 1/2“ 1/8“ 1/16“ 25,4 47,5 0,278
622 503 14 1210 14 5 2,3 25,4 47,5 0,274
622 503 15 1210 15 5 2,3 25,4 47,5 0,267
622 503 16 1210 16 5 2,3 25,4 47,5 0,262
622 503 17 1210 17 5 2,3 25,4 47,5 0,257
622 503 18 1210 18 6 2,8 25,4 47,5 0,250
622 503 19 1210 19 6 2,8 25,4 47,5 0,244
622 503 1905 1210 3/4“ 3/16“ 3/32“ 25,4 47,5 0,244
622 503 20 1210 20 6 2,8 25,4 47,5 0,240
622 503 22 1210 22 6 2,8 25,4 47,5 0,224
622 503 24 1210 24 8 3,3 25,4 47,5 0,208
622 503 25 1210 25 8 3,3 25,4 47,5 0,198
622 503 2540 1210 1“ 1/4“ 1/8“ 25,4 47,5 0,198
622 503 28 1210 28 8 3,3 25,4 47,5 0,184
622 503 30 1210 30 8 3,3 25,4 47,5 0,168
622 503 3175 1210 1 1/4“ 5/16“ 1/8“ 25,4 47,5 0,168
622 503 32 1210 32 10 3,3 25,4 47,5 0,160

622 513 14 1215 14 5 2,3 38,1 47,5 0,380
622 513 16 1215 16 5 2,3 38,1 47,5 0,370
622 513 18 1215 18 6 2,8 38,1 47,5 0,350
622 513 19 1215 19 6 2,8 38,1 47,5 0,340
622 513 20 1215 20 6 2,8 38,1 47,5 0,335
622 513 22 1215 22 6 2,8 38,1 47,5 0,320
622 513 24 1215 24 8 3,3 38,1 47,5 0,290
622 513 25 1215 25 8 3,3 38,1 47,5 0,285
622 513 28 1215 28 8 3,3 38,1 47,5 0,260
622 513 30 1215 30 8 3,3 38,1 47,5 0,230
622 513 32 1215 32 10 3,3 38,1 47,5 0,200
622 504 12 1610 12 4 1,8 25,4 57 0,416
622 504 1270 1610 1/2“ 1/8“ 1/16“ 25,4 57 0,416
622 504 14 1610 14 5 2,3 25,4 57 0,412
622 504 15 1610 15 5 2,3 25,4 57 0,408
622 504 16 1610 16 5 2,3 25,4 57 0,402
622 504 17 1610 17 5 2,3 25,4 57 0,397
622 504 18 1610 18 6 2,8 25,4 57 0,390
622 504 19 1610 19 6 2,8 25,4 57 0,380
622 504 1905 1610 3/4“ 3/16“ 3/32“ 25,4 57 0,380
622 504 20 1610 20 6 2,8 25,4 57 0,373
622 504 22 1610 22 6 2,8 25,4 57 0,366
622 504 2222 1610 7/8“ 1/4“ 1/8“ 25,4 57 0,366
622 504 24 1610 24 8 3,3 25,4 57 0,356
622 504 25 1610 25 8 3,3 25,4 57 0,348
622 504 2540 1610 1“ 1/4“ 1/8“ 25,4 57 0,348
622 504 28 1610 28 8 3,3 25,4 57 0,324
622 504 2857 1610 1 1/8“ 5/16“ 1/8“ 25,4 57 0,324
622 504 30 1610 30 8 3,3 25,4 57 0,304
622 504 32 1610 32 10 3,3 25,4 57 0,280
622 504 35 1610 35 10 3,3 25,4 57 0,264
622 504 38 1610 38 10 3,3 25,4 57 0,240
622 504 40 1610 40 12 3,3 25,4 57 0,210
622 504 42 1610 42 12 3,3 25,4 57 0,200
622 508 12 1615 12 4 1,8 38,1 57 0,590
622 508 14 1615 14 5 2,3 38,1 57 0,580
622 508 15 1615 15 5 2,3 38,1 57 0,576
622 508 16 1615 16 5 2,3 38,1 57 0,570
622 508 18 1615 18 6 2,8 38,1 57 0,561
622 508 19 1615 19 6 2,8 38,1 57 0,557
622 508 1905 1615 3/4“ 3/16“ 3/32“ 38,1 57 0,557
622 508 20 1615 20 6 2,8 38,1 57 0,552
622 508 22 1615 22 6 2,8 38,1 57 0,540
622 508 24 1615 24 8 3,3 38,1 57 0,520
622 508 25 1615 25 8 3,3 38,1 57 0,510
622 508 2540 1615 1“ 1/4“ 1/8“ 38,1 57 0,510
622 508 28 1615 28 8 3,3 38,1 57 0,470
622 508 30 1615 30 8 3,3 38,1 57 0,446
622 508 32 1615 32 10 3,3 38,1 57 0,414
622 508 35 1615 35 10 3,3 38,1 57 0,380
622 508 38 1615 38 10 3,3 38,1 57 0,346
622 508 40 1615 40 12 3,3 38,1 57 0,340
622 508 42 1615 42 12 2,21) 38,1 57 0,260

1/16 3/32 1/8 5/32 3/16 1/4 5/16 3/8 7/16 1/2 3/4 7/8 1 1 1/8 1 1/4 1 3/8 1 1/2 1 5/8 2

mm 1,588 2,381 3,175 3,969 4,763 6,35 7,938 9,525 11,113 12,7 19,05 22,225 25,4 28,575 31,75 34,925 38,1 41,275 50,8

Taper Bushes

Material: GG25. 

Bores ISO E8. Metric bores with feather keyways DIN 6885/1. 
Inch bores with feather keyways like British Standard (BS). 
Screws included in delivery. Thread BSW. Cone and front side 
ground. Shaft tolerance +0.05/-0.125 mm.
Can be used with or without parallel key, 
depending on the required torque.

Other bush sizes and bores available at short notice. 
Assembly instructions see page 867.

Ordering Details: e.g.: Product No. 622 501 09, Taper Bush 1008, Bore 9 mm

Product No. Taper Bore Keyway Weight
bush d b t2 L D1
No. mm mm mm mm mm kg

Product No. Taper Bore Keyway Weight
bush d b t2 L D1
No. mm mm mm mm mm kg

1) With flat keyway.

Inch

Conversion Inch / Metric
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622 505 12 2012 12 4 1,8 31,8 70 0,810
622 505 14 2012 14 5 2,3 31,8 70 0,800
622 505 15 2012 15 5 2,3 31,8 70 0,785
622 505 16 2012 16 5 2,3 31,8 70 0,770
622 505 18 2012 18 6 2,8 31,8 70 0,762
622 505 19 2012 19 6 2,8 31,8 70 0,756
622 505 1905 2012 3/4“ 3/16“ 3/32“ 31,8 70 0,756
622 505 20 2012 20 6 2,8 31,8 70 0,750
622 505 22 2012 22 6 2,8 31,8 70 0,736
622 505 24 2012 24 8 3,3 31,8 70 0,724
622 505 25 2012 25 8 3,3 31,8 70 0,714
622 505 2540 2012 1“ 1/4“ 1/8“ 31,8 70 0,714
622 505 28 2012 28 8 3,3 31,8 70 0,684
622 505 2857 2012 1 1/8“ 5/16“ 1/8“ 31,8 70 0,684
622 505 30 2012 30 8 3,3 31,8 70 0,658
622 505 32 2012 32 10 3,3 31,8 70 0,630
622 505 3492 2012 1 3/8“ 3/8“ 1/8“ 31,8 70 0,630
622 505 35 2012 35 10 3,3 31,8 70 0,604
622 505 38 2012 38 10 3,3 31,8 70 0,566
622 505 3810 2012 1 1/2“ 3/8“ 1/8“ 31,8 70 0,566
622 505 40 2012 40 12 3,3 31,8 70 0,538
622 505 4127 2012 1 5/8“ 7/16 5/32“ 31,8 70 0,538
622 505 42 2012 42 12 3,3 31,8 70 0,510
622 505 45 2012 45 14 3,8 31,8 70 0,460
622 505 48 2012 48 14 3,8 31,8 70 0,404
622 505 50 2012 50 14 3,8 31,8 70 0,372
622 506 15 2517 15 5 2,3 44,5 85,5 1,85
622 506 16 2517 16 5 2,3 44,5 85,5 1,80
622 506 18 2517 18 6 2,8 44,5 85,5 1,70
622 506 19 2517 19 6 2,8 44,5 85,5 1,62
622 506 20 2517 20 6 2,8 44,5 85,5 1,60
622 506 22 2517 22 6 2,8 44,5 85,5 1,57
622 506 24 2517 24 8 3,3 44,5 85,5 1,57
622 506 25 2517 25 8 3,3 44,5 85,5 1,56
622 506 2540 2517 1“ 1/4“ 1/8“ 44,5 85,5 1,56
622 506 28 2517 28 8 3,3 44,5 85,5 1,52
622 506 2857 2517 1 1/8“ 5/16“ 1/8“ 44,5 85,5 1,52
622 506 30 2517 30 8 3,3 44,5 85,5 1,49
622 506 32 2517 32 10 3,3 44,5 85,5 1,45
622 506 35 2517 35 10 3,3 44,5 85,5 1,40
622 506 38 2517 38 10 3,3 44,5 85,5 1,35
622 506 40 2517 40 12 3,3 44,5 85,5 1,32
622 506 42 2517 42 12 3,3 44,5 85,5 1,27
622 506 45 2517 45 14 3,8 44,5 85,5 1,20
622 506 48 2517 48 14 3,8 44,5 85,5 1,13
622 506 50 2517 50 14 3,8 44,5 85,5 1,08
622 506 5080 2517 2“ 1/2“ 5/32“ 44,5 85,5 1,08
622 506 55 2517 55 16 4,3 44,5 85,5 0,96
622 506 60 2517 60 18 4,4 44,5 85,5 0,81
622 506 65 2517 65 18 3,41) 44,5 85,5 0,65

622 507 20 3020 20 6 2,8 50,8 108 3,00
622 507 25 3020 25 8 3,3 50,8 108 2,91
622 507 28 3020 28 8 3,3 50,8 108 2,79
622 507 30 3020 30 8 3,3 50,8 108 2,84
622 507 32 3020 32 10 3,3 50,8 108 2,80
622 507 35 3020 35 10 3,3 50,8 108 2,75
622 507 38 3020 38 10 3,3 50,8 108 2,70
622 507 40 3020 40 12 3,3 50,8 108 2,64
622 507 4127 3020 1 5/8“ 7/16“ 5/32“ 50,8 108 2,64
622 507 42 3020 42 12 3,3 50,8 108 2,59
622 507 45 3020 45 14 3,8 50,8 108 2,52
622 507 48 3020 48 14 3,8 50,8 108 2,43
622 507 50 3020 50 14 3,8 50,8 108 2,37
622 507 55 3020 55 16 4,3 50,8 108 2,23
622 507 60 3020 60 18 4,4 50,8 108 2,00
622 507 65 3020 65 18 4,4 50,8 108 1,89
622 507 70 3020 70 20 4,9 50,8 108 1,70
622 507 75 3020 75 20 4,9 50,8 108 1,49
622 511 30 3030 30 8 3,3 76,2 108 4,05
622 511 35 3030 35 10 3,3 76,2 108 3,95
622 511 38 3030 38 10 3,3 76,2 108 3,86
622 511 40 3030 40 12 3,3 76,2 108 3,82
622 511 42 3030 42 12 3,3 76,2 108 3,69
622 511 45 3030 45 14 3,8 76,2 108 3,55
622 511 48 3030 48 14 3,8 76,2 108 3,45
622 511 50 3030 50 14 3,8 76,2 108 3,42
622 511 55 3030 55 16 4,3 76,2 108 3,18
622 511 60 3030 60 18 4,4 76,2 108 2,95
622 511 65 3030 65 18 4,4 76,2 108 2,68
622 511 70 3030 70 20 4,9 76,2 108 2,06
622 511 75 3030 75 20 4,9 76,2 108 1,64
622 509 35 3525 35 10 3,3 63,5 127 4,91
622 509 38 3525 38 10 3,3 63,5 127 4,85
622 509 40 3525 40 12 3,3 63,5 127 4,80
622 509 42 3525 42 12 3,3 63,5 127 4,71
622 509 45 3535 45 14 3,8 63,5 127 4,67
622 509 48 3525 48 14 3,8 63,5 127 4,55
622 509 50 3525 50 14 3,8 63,5 127 4,44
622 509 55 3525 55 16 4,3 63,5 127 4,29
622 509 60 3525 60 18 4,4 63,5 127 4,05
622 509 65 3525 65 18 4,4 63,5 127 3,88
622 509 70 3525 70 20 4,9 63,5 127 3,58
622 509 75 3525 75 20 4,9 63,5 127 3,37
622 509 80 3525 80 22 5,4 63,5 127 3,05
622 509 85 3525 85 22 5,4 63,5 127 2,77
622 509 90 3525 90 25 5,4 63,5 127 2,47
622 510 30 3535 30 8 3,3 89,0 127 6,95
622 510 35 3535 35 10 3,3 89,0 127 6,70
622 510 38 3535 38 10 3,3 89,0 127 6,53
622 510 40 3535 40 12 3,3 89,0 127 6,48
622 510 42 3535 42 12 3,3 89,0 127 6,40
622 510 45 3535 45 14 3,8 89,0 127 6,25
622 510 48 3535 48 14 3,8 89,0 127 6,17
622 510 50 3535 50 14 3,8 89,0 127 6,05
622 510 55 3535 55 16 4,3 89,0 127 5,81
622 510 60 3535 60 18 4,4 89,0 127 5,50
622 510 65 3535 65 18 4,4 89,0 127 5,20
622 510 70 3535 70 20 4,9 89,0 127 4,88
622 510 75 3535 75 20 4,9 89,0 127 4,46
622 510 80 3535 80 22 5,4 89,0 127 4,08
622 510 85 3535 85 22 5,4 89,0 127 3,67
622 510 90 3535 90 25 5,4 89,0 127 3,21

Ordering Details: e.g.: Product No. 622 505 12, Taper Bush 2012, Bore 12 mm

Taper Bushes

Product No. Taper Bore Keyway Weight
bush d b t2 L D1
No. mm mm mm mm mm kg

Product No. Taper Bore Keyway Weight
bush d b t2 L D1
No. mm mm mm mm mm kg

1) With flat keyway.

Material: GG25. 

Bores ISO E8. Metric bores with feather keyways DIN 6885/1. 
Inch bores with feather keyways like British Standard (BS). 
Screws included in delivery. From size 3525 with three screws.
Thread BSW. Cone and front side ground. Shaft tolerance 
+0.05/-0.125 mm. Can be used with or without parallel key, 
depending on the required torque.

Other bush sizes and bores available at short notice. 
Assembly instructions see page 867.
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622 501 99 1008 ; 1108 BSW 1/4“ x 1/2“ 3 5,6 1,9
622 503 99 1210 - 1615 BSW 3/8“ x 5/8“ 5 20 5,2
622 505 99 2012 ; 2017 BSW 7/16“ x 7/8“ 6 30 11,0
622 506 99 2517 ; 2525 BSW 1/2“ x 1“ 6 50 16,4
622 507 99 3020 ; 3030 BSW 5/8“ x 1 1/4“ 8 90 33,2
622 510 99 3525 ; 3535 BSW 1/2“ x 1 1/2“ 10 112 47,3
622 512 99 4030 ; 4040 BSW 5/8“ x 1 3/4“ 12 170 89,0
622 515 99 4545 BSW 3/4“ x 2“ 14 190 147
622 516 99 5050 BSW 7/8“ x 2 1/4“ 14 270 227

622 512 40 4030 40 12 3,3 76,2 146 8,92
622 512 42 4030 42 12 3,3 76,2 146 8,80
622 512 45 4030 45 14 3,8 76,2 146 8,67
622 512 48 4030 48 14 3,8 76,2 146 8,49
622 512 50 4030 50 14 3,8 76,2 146 8,33
622 512 55 4030 55 16 4,3 76,2 146 8,15
622 512 60 4030 60 18 4,4 76,2 146 7,85
622 512 65 4030 65 18 4,4 76,2 146 7,60
622 512 70 4030 70 20 4,9 76,2 146 7,18
622 512 75 4030 75 20 4,9 76,2 146 6,84
622 512 80 4030 80 22 5,4 76,2 146 6,46
622 512 85 4030 85 22 5,4 76,2 146 6,06
622 512 90 4030 90 25 5,4 76,2 146 5,59
622 512 91 4030 100 28 6,4 76,2 146 4,63
622 514 40 4040 40 12 3,3 102 146 10,19
622 514 42 4040 42 12 3,3 102 146 10,03
622 514 45 4040 45 14 3,8 102 146 9,86
622 514 48 4040 48 14 3,8 102 146 9,66
622 514 50 4040 50 14 3,8 102 146 9,48
622 514 55 4040 55 16 4,3 102 146 9,27
622 514 60 4040 60 18 4,4 102 146 8,93
622 514 65 4040 65 18 4,4 102 146 8,65
622 514 70 4040 70 20 4,9 102 146 8,17
622 514 75 4040 75 20 4,9 102 146 7,78
622 514 80 4040 80 22 5,4 102 146 7,35
622 514 85 4040 85 22 5,4 102 146 6,89
622 514 90 4040 90 25 5,4 102 146 6,36
622 514 95 4040 95 25 5,4 102 146 5,94
622 514 91 4040 100 28 6,4 102 146 5,27

622 515 55 4545 55 16 4,3 114 162 13,2
622 515 60 4545 60 18 4,4 114 162 12,8
622 515 65 4545 65 18 4,4 114 162 12,4
622 515 70 4545 70 20 4,9 114 162 12,0
622 515 75 4545 75 20 4,9 114 162 11,6
622 515 80 4545 80 22 5,4 114 162 11,0
622 515 85 4545 85 22 5,4 114 162 10,5
622 515 90 4545 90 25 5,4 114 162 10,0
622 515 95 4545 95 25 5,4 114 162 9,4
622 515 91 4545 100 28 6,4 114 162 8,6
622 515 93 4545 110 28 6,4 114 162 7,2
622 516 70 5050 70 20 4,9 127 178 16,7
622 516 75 5050 75 20 4,9 127 178 16,1
622 516 80 5050 80 22 5,4 127 178 15,6
622 516 85 5050 85 22 5,4 127 178 15,0
622 516 90 5050 90 25 5,4 127 178 14,4
622 516 95 5050 95 25 5,4 127 178 13,9
622 516 91 5050 100 28 6,4 127 178 13,1
622 516 92 5050 105 28 6,4 127 178 12,5
622 516 93 5050 110 28 6,4 127 178 11,6
622 516 94 5050 115 32 7,4 127 178 11,0
622 516 96 5050 120 32 7,4 127 178 9,8
622 516 97 5050 125 32 7,4 127 178 9,1

1008 - 3030 3525 - 5050
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1008
2

BSW 1/4“ x 1/2“

3

5,6
4.1

50

1108
2

BSW 1/4“ x 1/2“

3

5,6
4.1

50

1210
2

BSW 3/8“ x 5/8“

5

20
14.8

177

1215
2

BSW 3/8“ x 5/8“

5

20
14.8

177

1610
2

BSW 3/8“ x 5/8“

5

20
14.8

177

1615
2

BSW 3/8“ x 5/8“

5

20
14.8

177

2012
2

BSW 7/16“ x 7/8“
6

30
22.1

266

2017
2

BSW 7/16“ x 7/8“
6

30
22.1

266

2517
2

BSW 1/2“ x 1“

6

50
36.9

443

2525
2

BSW 1/2“ x 1“

6

50
36.9

443

3020
2

BSW 5/8“ x 1 1/4“
8

90
66.4

800

3030
2

BSW 5/8“ x 1 1/4“
8

90
66.4

800

3525
3

BSW 1/2“ x 1 1/2“
10

90
66.4

800

3535
3

BSW 1/2“ x 1 1/2“
10

90
66.4

800

4030
3

BSW 5/8“ x 1 3/4“
12

170
125.4

1505

4040
3

BSW 5/8“ x 1 3/4“
12

170
125.4

1505

4535
3

BSW 3/4“ x 2“

14
190

140
1680

4545
3

BSW 3/4“ x 2“

14
190

140
1680

5040
3

BSW 7/8“ x 2 1/4“
14

270
200

2390

5050
3

BSW 7/8“ x 2 1/4“
14

270
200

2390

1008 - 3030

3525 - 5050

• Alle Kontakt-Oberflächen reinigen und entfetten.

• Spannbuchse so in die Nabe einsetzen, das alle Bohrungen 

fluchten. Es muss jeweils eine halbe 

Gewindebohrung mit einer halben glatten Bohrung des 

Gegenstücks aneinander liegen.

• Befestigungsschrauben einölen und in die Gewinde des zu 

befestigenden Bauteils lose eindrehen.

• Passfeder in die Welle einlegen (falls Passfeder-Verwendung 

gewünscht).• Das zu befestigende Bauteil zusammen mit der eingesetzten 

Buchse auf die Welle schieben.

Mit Passfeder: Nut auf die Passfeder ausrichten. Ohne Passfeder: 

Nut der Buchse um 180 Grad versetzt zur Wellennut ausrichten, 

falls eine Wellennut vorhanden ist.

Taper-Spannbuchsen – Montage und Demontage 

Montage

• Buchse gegebenenfalls mit leichten Schlägen auf die gewünschte 

Position treiben.
• Befestigungsschrauben gleichmäßig bis zum maximalen 

Drehmoment anziehen (siehe Tabelle).

• Sitz der Buchse verbessern: Buchse mit leichten Hammerschlägen 

weiter in das zu befestigende Bauteil eintreiben (mit Holzklotz 

oder weicher Metallbuchse).

• Befestigungsschrauben mit dem maximalen Drehmoment nach-

ziehen (siehe Tabelle). Alternativ kann die Buchse nach einer 

Betriebszeit von 30 bis 60 Minuten nachgezogen werden.

• Die leeren Löcher (Abziehbohrungen) zum Schutz gegen 

Eindringen von Fremdkörpern mit Fett füllen (je nach Größe 

sind ein oder zwei Abziehbohrungen vorhanden).

• Schrauben lösen und ganz heraus drehen.

• Schrauben in die Gewindebohrungen der Buchse 

(Abziehbohrungen) eindrehen.

Je nach Größe sind ein oder zwei Abziehbohrungen vorhanden. 

Demontage

Buchse
Schrauben

Schraubengröße
Schlüsselweite

Anzugsdrehmoment

Nr.
Anzahl

Zoll

mm

Nm
lb-ft

lb-in

• Schrauben anziehen, bis sich das Antriebselement von der 

Buchse löst.• Antriebselement und Buchse von der Welle abnehmen. 

Die Buchse kann dazu mit einem Schlitzschraubendreher 

gespreizt werden (vorsichtig in den Schlitz der Buchse eintreiben).

Schrauben

824

®

Anforderungen an das Antriebselement

Bezeichnung

Ausführungen der Taper-Buchsen

Anforderungen an die Welle 

Lieferbare Antriebselemente

Verwendung mit und ohne Passfeder

Taper-Spannbuchsen – Beschreibung

Allgemeine BeschreibungHandelsübliche, konische geschlitzte Spannbuchse mit Passfedernut 

zur einfachen und schnellen Befestigung von Antriebselementen auf  

Wellen.

Die Buchsen gibt es in verschiedenen Außenmaßen. Für jedes Au-

ßenmaß gibt es eine Vielzahl unterschiedlicher Bohrungsgrößen für 

verschiedene Wellendurchmesser. Buchsen mit metrischer Bohrung 

haben eine Passfedernut DIN 6885/1 (teilweise mit Flachnut). Buch-

sen mit zölliger Bohrung haben bei MÄDLER eine Passfedernut nach 

britischem Standard BS. ANSI-Ausführung auf Anfrage. 

4-stellige Nummer zur Kennzeichnung der Außen-Abmessung sowie 

2 bis 3-stellige Nummer (bzw. Zoll-Bezeichnung) zur Angabe der 

Bohrungsgröße.

Bis Größe 3030 zwei Stiftschrauben mit Innensechskant. Ab Größe 

3525 bis 5050 drei Zylinderschrauben mit Innensechskant. 

Gewindeart: BSW (British Standard Whitworth) mit Flankenwinkel 

55°. Achtung: In den USA werden Taper-Spannbuchsen und An-

bauteile in ANSI-Ausführung verwendet, mit der Gewindeart UNC, 

mit Flankenwinkel 60°. Bei Schraubengröße 1/2“ weicht zusätzlich 

die Steigung ab. Die Taper-Buchsen, Schrauben und Anbauteile in 

ANSI-Ausführung sind nicht austauschbar mit den Elementen mit 

BSW-Gewinde. Bei der in Europa üblichen BSW-Ausführung sind die 

Schlüsselweiten metrisch, bei der ANSI-Ausführung zöllig. 

Das zu befestigende Bauteil muss die entsprechende Buchsen-

Aufnahme aufweisen, also in Taper-Ausführung sein. Taper-

Ausführungen sind bei Serienfertigung sinnvoll, können aber auch 

bereits ab 1 Stück in unserer eigenen Fertigung kurzfristig realisiert 

werden. Für Einzelanfertigungen ist die Verwendung von zylin-

drischen Spannbuchsen oder die Verwendung von Adaptern für 

Taper-Spannbuchsen wirtschaftlicher. Diese sind in verschiedenen 

Ausführungen erhältlich.

Eine Vielzahl von Kettenrädern, Keilriemenscheiben, Zahnriemen-

scheiben und Kupplungen sind mit Taper-Aufnahme einbaufertig 

aus Vorrat lieferbar.

Zylindrische Welle mit Durchmesser-Toleranz +0,05mm /

-0,125 mm. Beste Ergebnisse werden mit ISO-Toleranz h6 erzielt. 

Bis Wellendurchmesser 100mm können aber auch kostengünstige 

gezogene Wellen mit Toleranz h9 verwendet werden.

Durch die hohe Klemmkraft kann für mittlere Drehmomente auf 

die Passfeder verzichtet werden (z.B. bei Keilriemenscheiben). Bei 

Wellen mit Nut, aber ohne eingelegte Passfeder sind die Nuten von  

Welle und Buchse um 180 Grad versetzt zu montieren. 

Für höchste Drehmomente ist eine Welle mit Nut und Passfeder zu 

verwenden. 
Buchsen mit metrischer Bohrung haben eine Passfedernut DIN 

6885/1 (bei folgenden Größen ist eine flache Passfeder 

erforderlich: 1008-24, 1008-25, 1108-28, 1310-35, 1610-42, 1615-

42, 2517-65). 
Bei MÄDLER-Buchsen mit zölliger Bohrung (europäische Zoll-aus-

führung) ist eine Passfeder nach britischem Standard BS erforderlich, 

siehe Katalogseiten. 

Anzahl und Ausführung der Schrauben

Ergänzende Produkte Einbaufertige Anbaunaben oder Einschweißnaben mit Taperaufnah-

me ermöglichen die schnelle Montage von Kettenradscheiben oder 

anderen Bauteilen. Alternativ ermöglichen Adapter für Taper-Spann-

buchsen eine Montage der Taper-Spannbuchse in einer zylindrischen 

Bohrung. 
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Ordering Details: e.g.: Product No. 622 512 40, Taper Bush 4030, Bore 40 mm

Product No. Taper Bore Keyway Weight
bush d b t2 L D1
No. mm mm mm mm mm kg

Product No. Taper Bore Keyway Weight
bush d b t2 L D1
No. mm mm mm mm mm kg

Taper Bushes

Material: GG25. 

Bores ISO E8, with feather keyways DIN 6885/1. 
Screws included in delivery. Thread BSW. Cone and front side 
ground. 

Shaft tolerance +0.05/-0.125 mm.
Can be used with or without parallel key, 
depending on the required torque.

Other bush sizes and bores available at short notice. 
Assembly instructions see page 867.

Spare Screws for Taper Bushes

Material: Steel. 

Supply: One screw. Order quantity as needed.

Taper bushes have two or (from size 3525) three screws, 
depending on bush size. Thread BSW (Whitworth), with 
metric hexagon. 

Product No. to match
Taper bush

Size
inch

Screw type Spanner size
        mm

Tightening Torque
        Nm

Weight
 g

Grub screw with internal hexagon
Grub screw with internal hexagon
Grub screw with internal hexagon
Grub screw with internal hexagon
Grub screw with internal hexagon
Hexagon socket head cap screws
Hexagon socket head cap screws
Hexagon socket head cap screws
Hexagon socket head cap screws

Ordering Details: e.g.: Product No. 622 501 99, Spare Screw 
for Taper Bush 1008 and 1108

Description and 
mounting instructions
page
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N
° x

 ø
B L

ød
a

øD
B

øDøC

B1B2

B3

140 901 20 1210 120 25 80 70 9,0 7,5 2,5 100 6 7,5 60° 0,90
140 901 21 1210 180 25 90 75 9,25 6,5 2,5 135 6 7,5 60° 1,55
140 901 25 1610 130 25 90 80 9,0 7,5 2,5 110 6 7,5 60° 1,00
140 901 30 1615 200 38 110 85 15,3 7,5 2,5 150 6 7,5 60° 2,45
140 901 35 2012 145 32 115 95 12,0 9,5 2,5 125 6 9,5 60° 1,50
140 901 36 2012 270 32 140 110 11,8 8,5 2,5 190 6 9,5 60° 4,4
140 901 40 2517 185 45 130 115 19,0 12,5 2,5 155 6 11,5 60° 3,1
140 901 41 2517 340 45 170 125 17,8 9,5 2,5 240 8 11,5 45° 7,9
140 901 45 3020 220 51 165 145 19,0 12,5 2,5 190 6 13,5 60° 5,0
140 901 46 3020 430 51 220 160 18,8 13,5 2,5 300 8 13,5 45° 16,5
140 901 47 1) 3020 485 51 250 160 18,8 13,5 2,5 340 8 13,5 45° 21,0

140 901 60 1008 45 22 5 x 5 2,5 2,8 60 75 0,10
140 901 62 1210 60 25 6 x 6 3,0 3,3 85 105 0,11
140 901 64 1610 70 25 10 x 8 4,0 4,3 95 115 0,24
140 901 65 1615 70 38 10 x 8 4,0 4,3 95 115 0,38
140 901 67 2517 105 45 16 x 10 4,0 6,3 130 150 1,00
140 901 69 3030 130 76 20 x 12 5,0 7,4 160 190 2,59
140 901 71 3535 160 90 22 x 12** 5,0 7,4 200 240 5,36
140 901 73 4040 185 102 24 x 12** 5,0 7,4 240 290 8,60

L
b t 2t 1

øD
N

h

ød
a

øda

140 901 01 1210 73 60 10 16 9 25 0,31 10 32
140 901 02 1215 76 60 11 22 16 38 0,50 14 32
140 901 03 1610 83 70 10 16 9 25 0,37 12 42
140 901 04 1615 83 70 11 22 16 38 0,60 12 42
140 901 05 2012 96 90 12 22 10 32 0,72 12 50
140 901 06 2517 127 110 13 26 19 45 1,8 15 65
140 901 07 3020 152 130 18 27 24 51 2,6 20 75
140 901 08 3030 152 130 19 51 25 76 3,6 30 75
140 901 09 3525 184 155 25 40 25 65 7,3 35 90
140 901 10 3535 184 155 25 57 32 89 6,4 30 90
140 901 11 4040 225 195 35 70 32 102 13,4 40 100
140 901 12 4545 254 220 40 76 38 114 20,0 55 110
140 901 13 5050 276 242 40 89 38 127 25,0 70 125

L

B1

B2 B3

D
h8

7°

d a

3x45°

Bolt-on Hubs for Taper Bushes

Material: Grey Cast Iron GG25.
Hub for fixing a sprocket or similar parts with a low priced 
taper bush onto a shaft. The sprocket must get a center hole Ø 
D (recommended tolerance: H8) and a special keyway. Then, the 
taper bush can get inserted into the adaptor and both parts can 
get inserted into the wheel. The taper bush, the sprocket and the 
key have to be ordered separately.

Ordering Details: e.g.: Product No. 140 901 20, Bolt-on Hub for Taper Bush size 1210

Material: Grey Cast Iron GG25. 1) from steel. 
Hub for fixing a chain plate wheel or similar parts with a low 
priced taper bush onto a shaft. The wheel must get a center hole 
Ø D (recommended tolerance: H8) and bores for mounting bolts. 
The bolt length depends on the wheel width. Bolts and nuts are 
not included. The wheel and the taper bush have to be ordered 
separately. 

Ordering Details: e.g.: Product No. 140 901 60, Adaptor for Taper Bush size 1008

Adaptors for Taper Bushes

For 
Product No. Taper Øda L ØD-0,05 ØC B1 B2 B3 ØDB N° ØB Pos. Weight

Bush mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg

For ØDN min.
Product No. Taper Øda L b x h* t1

* t2
* Steel Greycast Weight

Bush mm mm mm mm mm mm mm kg

* Special keyway size.
** Feather key not like DIN.

Welding Hubs for Taper Bushes

Material: Steel (St52 or comparable), good weldable. 
Hub for fixing a chain plate wheel or similar parts with a 
low priced taper bush onto a shaft. 
Taper bush and chain plate wheel have to be ordered separately. 
Recommended bore tolerance: H8. 

Before welding, a taper bush should be mounted with a piece of 
shaft into the welding hub to avoid deforming by heat. 

Product No. For Taper da Dh8 B1 B2 B3 L Weight Bush bore size min. Bush bore size max.
Bush Type mm mm mm mm mm mm kg mm mm

Ordering Details: e.g.: Product No. 140 901 01, Welding Hub for Taper Bush 1210


